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Processos de Usinagem. Usinagem dos metais e ligas metalicas. Maquinas Ferramentas: Torno mecanico, plainas,
brochadeiras, fresadoras, retificadoras. Geometria da ferramenta de corte. Desgaste e vida das ferramentas. Parametros da
usinagem. Comando Numérico Computadorizado. Basico da linguagem de programacdo CNC codigo G. Processos de
conformagdo mecénica: corte, dobramento, estampagem, forjamento, laminagéo, extrusdo e trefilacdo. Tenséo e deformacéo
na conformacéo. Elasticidade e plasticidade. Atrito e lubrificagdo. .
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OBJETIVOS GERAIS

Capacitar o aluno a diferenciar os varios tipos de processos de fabricacdo. Apresentar os diversos tipos de maquinas
ferramentas. Introducéo ao Comando Numérico Computadorizado (CNC). Apresentar os principais processos de
conformagdo mecénica.

METODOLOGIA

- Exposicédo didatica com a participacdo dos alunos.
- Prética de Laboratorio e visitas técnicas a empresas do ramo.

- Debates, exercicios, interpretacdo, analise de textos (técnicos, publicacBes de jornais, revistas especializadas), pratica de
redacdo técnica.

CRITERIO DE AVALIACAO

Através de provas e trabalhos orais e escritos, nos quais serdo observados a ordenagdo légica do pensamento, o dominio da
lingua, riqueza vocabular, a variagdo na constituicao frasal.
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PROGRAMA

Aula de Apresentacdo da ementa e bibliografia.
1 Introducéo da Tensé&o e deformacdo na conformacéo.
1.1 Tenséo e deformacdo na conformacéo.
1.2 Introducéo a Elasticidade e Plasticidade
1.3 Elasticidade e Plasticidade
2. Introducéo aos Processos de conformacéo mecanica:
2.1 Corte e Dobramento
2.2 Extruséo
2.3 Trefilagdo
2.4 Laminacédo
2.5 Forjamento
3. Introducéo ao Atrito e Lubrificacéo
3.1 Atrito
3.2 Lubrificacdo
4. Introducédo aos Processos de usinagem
4.1 Usinagem dos metais e ligas metalicas
4.2 Maquinas ferramentas:
4.3 Torno e Plainas (Laboratério)
4.4 Fresadoras (Laboratdrio)
4.5 Brochadeiras e retificadoras (Laboratério)
5. Desgaste e vida de ferramentas de usinagem
5.1 Geometria da ferramenta de corte/Parametros de Usinagem
5.2 Laboratério de Usinagem (Trabalho de avaliacdo)

6. Introducgédo ao Comando Numérico computadorizado
6.1 Comando Numérico Computadorizado
6.2 Linguagem de programacao CNC cddigo G
6.3 Linguagem de programagdo CNC codigo G

7. Visita Técnica Externa




